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1 FORORD [

Denna manual beskriver anvandande av robotens styrning och

mekaniska justeringar pa roboten.

Las manualen noga fore roboten anvands for att undvika skador pa

utrustning och personer (se punkt 2.0 for sdkerhet).

Kort beskrivning av fordelarna i robotens program:

1.
2.

© o NGO AW

Fasta program, grupp 1~9 (bara tider kan andras).

10~24 ar helt friprogrammerbara programplatser som kan anvandas om

Inte de fasta programplatserna (1~9) ar tillampliga.

En knapptryckning for att starta ett program.

Atergar till original drift automatiskt, om en felaktig instruktion ges i manuell drift.
Atergér till original drift automatiskt, om en felaktig instruktion ges i automatisk drift.
Display med symboler, enkel att anvanda.

Flexibla installningsmajligheter, lamplig fér manga olika arbete

Tidsinstallningar for alla rorelser.

Andring av alla parametrar i automatisk drift (utan stopp).
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2 FORBEREDELSER

@ 2-0 Sakerhet:

1. Roboten far inte anvandas utan sakra personskyddsanordingar. Speciellt maste
skydd finnas sa att ingen person kan traffas av robotarmen nar den svangt ut och gar
fram for att slappa detal;j eller ing6t.

2. lakttag forsiktighet nar tryckluften ansluts sa att inte personer som finns i narheten
eller utrustning (t.ex. formen) skadas . Roboten gar tillbaka till sin grundposition
(snabbt) nar man ansluter tryckluften.

3. Dra ut natsladden fore elskapet 6ppnas, det finns farliga spanningar inuti (230V AC)
4. Sakerhetsanordningarna ska kontrolleras regelbundet av en behérig person.

@ 2-1 Gor foljande fore idrifttagande:
1. Anslut tryckluft och justera till 5~6 kg / cm?.
2. Kontrollera att sensor for svang - in ar pa (ON).
3. Vrid in robot till centrumposition (0) och las fast
4. Oppna formen | formsprutan till dppningsstopp.

@ 2-2 Gor foljande fore strom satts pa:
1. Kontrollera att inga mekaniska problem finns.
2. Kontrollera att systeminstallningar ar klara.
3. Kontrollera att tidsinstallningarna for automatdrift ar klara.
4

. Kontrollera sakerheten for alla positioner inne i formen.
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[ 3 MANOVER - PANELENS KNAPPAR ]

BA PLAST AB
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@ 3-1 Knappar forklaring:

Vakuum fran

Knapp Forklaring Funktion
Upp - knapp och siffra "2”.
Upp
Ner Ner - knapp och siffra "8".
Framat Framat- knapp och siffra "4".
Bakat Bakat - knapp och siffra "6".
@ Grip Grip, slapp knapp och siffra "3".
Slapp
Vakuum till  |Vakuum till och fran - knapp och siffra "5".

1 Rotera Rotera fram och tillbaka - knapp och siffra ”1”.
Rotera tillbaka
9‘|:f Svang ut  [Svang ut- knapp och siffra "9”.
@ Svangin  |Svang in- knapp och siffra "7”.
°FN Klipp Klipp och dppna klipp - knapp och siffra "0”.
Oppna klipp
Manuell Manuell drift av rérelser.
LTTTE . ,
£ & Automat  |Automatisk drift.
‘EE Reset Reset, aterstallning till grundlage.
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Funktionsknappar , anvands pa “Reset sida” , “Manuell

Funktion sida” , “Automat sida” , “Systeminstallningssida”.

@ 3-2 Alla sensorer pa roboten:

Satt pa strombrytaren. Kontrollera sensorerna pa roboten.

Sensor signal
Upp Sensor ON
Svéang-in sensor ON
Svang -ut Sensor OFF
Grip-sensor OFF
Vakuum-sensor OFF
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@ 3-3 Sensor positioner
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4 Manuell drift

@ 4-1 Strom till:

Efter strommen &r pa visar LCD displayen Logo-sidan

o=
Tryck pa for att ga vidare.

Prem@ﬁey

s -
For att komma till grundinstallningssidan tryck pé i 3 sekunder och ange
|6senordet.
PASSWORD
XXXXXX
s A

"
A

System Setting

1. Arm1 Clamp Sense
2.Arm1 Vacuum Sense
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T @
Pa grundinstallningssidan, valjer man i eller for grundinstallning av
grip och vakuum 6vervakningens funktionssatt. | automatik kan programmet kontrollera om
ing6t finns i gripare eller om detalj finns (med vakuum vakt).

1.Arm1 Gripar-sensor Sensor ON J 1.Arm1 Gripar- sensor Sensor OFF
Grip fel * Grip fel

2. Arm1 Vakuum sensor Sensor OFF | 2. Arm1 Vakuum sensor Sensor ON
Vakuum fel Vakuum fel

( * = normal instéllning)

FEZE
Tryck pa knappen for att ga till reset-sidan. Signalerna till formsprutan  satts
sa att formstangning och utstétning gar att kéra pa formsprutan.

l" § !

MaTec Co., Ltd.
\\@ Rﬂbﬂt System
Swm Arm Robot
Tel: - 2750 5933

Fax: EE 2750 53591
matec@truemail.co.th

o Sys Tech Fix.

L oy

A1
Med knapp [: kan man vaxla spraket pa displayen (Eng./ Kin.).

Sida 9
BA Plastservice AB Agatan 3 33432 Anderstorp Tel 0371-587470



@ 4-2 Manuell drift:
T4

Efter man trycky pa T8 -knappen kommer man till sidan for manuell drift av
rorelserna, samt ingangar, utgangar. Felmedelande visas om man férsdker gora felaktiga

rorelser.
Har visas ett fel-meddelande vid felaktiga rorelser.

L o

[ UpS1 Gp51 Sks Mids
Swin SwOt Mopn  SGt

Output
T = e}

Alarm Display
MC [Ei RC Ad Bz

s

!

Forklaring av tecken och symboler pa manuell-sidan:

Ingangar, tecken @r markerade nar ingang ar till (ON):

UpS1 = Upp-sensor GpS1 = Grip-sensor

SkS = Vakkum- vakt MidS = Mellan-form sensor

Swin = Svédng -in sensor SwOt = Svang -ut sensor

MOpn = Form oppen signal SGt = Skyddsgrind stingd signal

Utgangar, symbol eller tecken dr markerade nar utgang ar till (ON):
t - 1-!" 1Ir - 1I|"f }E

Upp/Ner Fr/iBak Grip Rotera Vak. Svang Klipp(option)

MC Ej RC Ad Bz

Formstang rela Utstot.rela  Recycle rela Juster- rela Signal
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@ 4-3 Fel i manuell drift:

Se felorsaker nedan.

Form 6ppen saknas.
Arm kan inte ga ner.

Kan ej svanga ut
Efter arm gatt ner.

Svang in signal saknas.

Arm kan inte ga ner.

Kan ej svanga in

efter arm gatt ner.

Svang ut signal saknas.

Arm kan inte ga ner.

Ingen mellan-form sensor signal.

Arm kan inte ga ner.

(Nar funktion ar vald.)

Kan inte rotera.

Efter arm gatt ner.

Arm kan inte ga ner.

Efter rotering.

Anm: Formspruta ar blockerad nar robot ar | manuell drift.
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5 Automatisk drift

@ 5-1 System instéllning:

Om man trycker pa reset-knappen och sen pa knapp kommer man till
instéillningssidorna (tva sidor). Det ar viktigt att gora instillningar pa dessa sidor fore start av
automatisk drift.

s

System Setting
Mid Sen 4
Gate Stop
Wait Out
GpS1 Use
Suck Use

L& 8  Set Next)

Notera: texten till de valda funktionerna ar markerad, . och . flyttar
markoren.

Tryck pa knappen for att valja till eller fran. Tryck pa

knappen for att ga till nasta sida.

Mid Sen: Vid val av mid-Sen (form mellan givare) kan inte arm ga ner i manuell eller
automatisk drift om signal saknas.LCD skarmen visar felmeddelande.

Gate Stop: Armen kan inte ga ner om grind ar 6ppen | automatikdrift. (gar ej att stanga
av vid Euromap 32 interface).

Wait Out: Om funktionen vanta ute ar till vantar roboten ute tills formen 6ppnat helt
innan den svanger in och gar ner.

GpS1 Use: | automatdrift kontrolleras gripsensor, om funktion ar vald. Om funktionen
inte ar vald gors ingen kontroll.

Suck Use: | automatdrift kontrolleras vakuumsensor, om funktion ar vald. Om
funktionen inte ar vald gors ingen kontroll av vakuum.
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(Cycle Time 000004l |
Close Md.T. 00000
Eject Time 00000
Product Ct 00000

. ®# 8§ Enter Next
—_—y

Tryck och knapp till flytta markor till dnskad plats, skriv in 6nskat

varde

och tryck pa knapp (= enter).

Cycle Time: Cykeltid, roboten dvervakar cykeltiden och om den dverskrids i auto-drift
larmar roboten och formsprutan stoppas. Larm visas pa LCD-displayen. For

att aterstarta tryck pa knappen och pa % knappen tva ganger.

Om cykeltidovervakning ej anvands stall varde pa “0”.

Close Md.T.: Fordrdjningstid fore formen stanger efter armen kommit upp helt.

Eject Time: Fordrojningstid fore utstotaren gar fram, anvands for att fordrdja utstotare
fram sa att robot hinner fram till gét eller detalj fore utstétare gar fram.

Product Ct: Om denna parameter ar installd (ej noll), raknar roboten antalet skott.
Raknaren raknar ner mot noll och vid noll visas meddelande att antalet
detaljer ar uppnatt "Set Number Retrieved".

Om man 6ppnar grinden aterstalls raknevardet och ny nedrakning borjar.

@ 5-2 Installning av de fasta programmen (Fix Program):

"lh.

EE

Efter systeminstallning tryck knapp for att ga tillbaka till reset-sidan. Tryck darefter

pa knapp for att ga till instalining av fasta program. Valj det fasta programmets

nummer (0-9) och tryck pa knappen for att komma till programinstallningarna.
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| de fasta programmen staller man bara in tider, rérelsemoénster gor ej att andra.

Tiden till hoger om rorelsen ar tiden till rorelsen startar (anges i 1/100 sekund 100=1
sekund)

=
7

01
Fix program setting

keyin program  number
01-09 or press enter

Enter

01 Fix Program

01 § 0004 09 FY U5
0z4@ 005 10 % 005
033y 005 11 &+ 005

04 B 006 12 & 005
05 & 004 13End

0 & 010

07 =5 005

0s § 003

_ 2 Enter Ne:u:tJJ

Tryck och m

och tryck pa knappen efter alla varde ar andrade for att spara. Tryck darefter pa

knappen och sen % knappen tva ganger for att starta autodriften..

knapp for att flytta markor till nskad rérelse. Skriv in varde

@ 5-3 Forklaring av tecken och bilder pa auto.sidan:

v,

Run Prog.
01

00547
Alarm Display

EEEEE CVU TP U T s—
S@—>3me S EiCa Re
e INPUT S
UG 10SMoGdMm J
LProg Sys Enter Cir
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Nar en utgang ar pa visas ett streck under symbolen:

] m - F I & M Ej Cn Ep

E

Ner Fram Svang Grip Vakuum Rotera Klipp Utst, Form, Rm
-klarsignal

Nar en ingang har signal visas ett streck under bokstaven:

U G I (o)
Upp Sensor  Grip Sensor Svang-in Sensor Svang-ut Sensor
S Mo Gd Mm

Vak. Sensor Form open sign. Skyddsgrind Mellan- form Sensor

Anm.: Fix program Nr. 01-09.

5-4 Teach Program, Friprogrammerbara program:

Nar ett dnskat program (rérelsemodnster) inte finns bland dom fardiga fasta programmen,
kan man skapa helt egna program.

Nér man r pé reset-sidan, Trycker man pa knappen for att komma till teach
programmen.

.\l\
A

10
Trach-In Program

Keyin  program number
10~24 or press  enter

Enter

o ”

Valj programplats (No.10~24), tryck darefter pa knappen for att starta inmatning av
teach- programmet.
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Arm1 Block

Timing Block
[— 9=

e

o1 4000 Teacl0 |
02 ooon
03 ooon
04 ooo
os ooo
06 ooo
o7 ooo
o8 ooo
& Enter FN)

Till vanster skriver man in rorelse (valj rérelse pa knappar). Tryck pa knapp (enter).
Markdren flyttar sig till hogra sidan (Timing block), ange tiden (i hundradels sekunder). Tryck

pa (enter). Markoren flyttar sig till nasta rad. Skriv in nasta rorelse och tid o.s.v. tills
hela programmet ar klart.

Om man skriver fel trycker man pa knappen (FN, funktion), pa skarmen visas
en lista med funktioner, valj “2” (DEL) for att radera den felaktiga inmatningen.

..:'\

16 End 4000 Teac10
000
000
000
000
000
000
000

\ % Arm1 Enter FN)

Nar hela programmet ar fardigt , avslutar man med sista steget som ar “End”. Tryck

pa knappen, pa skarmen visas en lista med funktioner, valj “1” (END) Programmet ar
nu fardigt. Funktion 3 till 7 ar extra funktioner som inte anvands pa en standardrobot.

Notera: Teach- program ar nr. 10-24.
Teach- program kan vara max 24 steg.
B4
Tryck pa S knapp for klipp-funktion.
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{ 6 Fix Program (fasta program)

Program 01 Program 02

Steg Rorelse Tid Step Rorelse Tid
01 Ner 000 01 Fram 000
02 Fram 003 02 Ner 000
03 Grip 002 03 Grip 005
04 Bakat 005 04 Bakat 002
05 Upp 005 05 Upp 002
06 Rotera 001 06 Rotera 001
07 Svang-ut 001 07 Svang- ut 001
08 Ner 005 08 Ner 005
09 Grip fran 005 09 Grip fran 005
10 Upp 003 10 Upp 003
11 Rotera fran 001 11 Rotera fran 001
12 Svéang-in 001 12 Svéang-in 001
13 End (progr. slut) 13 End
14 14
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Program 03 Program 04

Steg Rorelse Tid Step Rorelse Tid
01 Ner 000 01 Ner 000
02 Grip 003 02 Fram 003
03 Fram 002 03 Grip 001
04 Upp 001 04 Bakat 002
05 Bakat 005 05 Grip fran 002
06 Rotera 001 06 Upp 003
07 Sviang-ut 001 07 End
08 Ner 001 08
09 Grip fran 005 09
10 Upp 005 10
11 Svéng-in 001 11
12 Rotera fran 005 12
13 End 13
14 14
15 15
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Program 05 Program 06

Steg Rorelse Tid Step Rorelse Tid
01 Ner 000 01 Ner 000
02 Fram 003 02 Fram 003
03 Vakuum 002 03 Vakuum 001
04 Bakat 001 04 Grip 002
05 Upp 005 05 Bakat 002
06 Rotera 001 06 Upp 001
07 Svang-ut 001 07 Rotera 001
08 Ner 001 08 Svang-ut 005
09 Vakuum fran 005 09 Ner 003
10 Upp 005 10 Grip fran 005
1 Rotary Off 003 1 Vakuum fran 001
12 Svéang-in 005 12 Upp 001
13 End 13 Rotera fran 001
14 14 Svéng-in 001
15 15 End
16 16
17 17
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Program 07 Program 08

Steg Rorelse Tid Step Rorelse Tid
01 Ner 000 01 Fram 000
02 Fram 003 02 Ner 003
03 Vakuum 002 03 Bakat 001
04 Grip 001 04 Grip 002
05 Bakat 005 05 Fram 002
06 Grip fran 001 06 Upp 001
07 Upp 001 07 Bakat 005
08 Rotary 001 08 Svéang-ut 003
09 Sving-ut 005 09 Ner 003
10 Ner 005 10 Grip fran 001
1 Vakuum fran 001 11 Upp 003
12 Upp 005 12 Svéang-in 001
13 Rotera fran 001 13 End
14 Svéng-in 001 14
15 End 15
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Program 09
Steg Rorelse Tid Step Rorelse Tid
01 Ner 000
02 Fram 003
03 Grip 002
04 Bakat 005
05 Upp 005
06 Rotera 001
07 Svang-ut 001
08 Ner 005
09 Grip fran 005
10 Upp 003
11 Rotera fran 001
12 Svéang-in 001
13 End
Sida 21
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7 Felsokning

@ 7-1 Fel vid manuell drift:

Fel

Orsak

Felsokning

Ingen form
oppen

1. Ingen formoéppen signal
fran formspruta.

2. Formoppen signal finns
men robot larmar anda.

1a. Oppna formen helt.

b. Sétt pa — drift med robot pa
formsprutan (om det finns
valjare).

2. Kontrollera I/O kort D7 LED
ska lysa. Om inte justera R22
till D10 LED lyser. Och MOpn
pa manuellsida ar pa.

Ingen
Mellan-form
signal

1. Mellan-form sensor ar ej
paverkad.

1a. Anslut mellan-form sensor till
1/0 kort JS9.

b. Justera mellan-form sensor till
3mm mellan form och sensor.

c. Stang av mellan-form
funktion pa system
instillningssidan.

d. Sensor trasig, byt ut sensor.

Ingen svang
in/ut signal

1. Svang-in och svang-ut
sensorer fungerar ej.

1a. Justera sensor position pa
cylindern. Titta pa manuell
sidan sa att Swin eller SwOt
signal ar pa (ON).

b. Ingen signal pa sensor trots
justering av sensor,
kontrollera sensor och kabel.

Ingen ner
signal vid
roterad

1. Operatorsfel.

1. Satt rotering pa fran manuellt,
fore arm kors ner.

Ingen rotering
i form

1. Operatorsfel.

1. Operatorsfel.

Ingen svang
med arm nere

1. Operatorsfel.

1. Operatorsfel.
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@& 7-2 Fel vid automatisk drift:

Fel Orsak Felsokning
Ner tid slut 1. Armen inte nere. 1a. Kontrollera tryckluft.
2. Arm helt nere. b. Kontrollera om ventil och I/O

kort fungerar.

2a. Upp sensor ar fortfarande
paverkad (ON). Byt ut mot ny
sensor.

b. I/O kort trasigt.

Ingen 1. Mellan-form sensor fungerar | 1a. Anslut mellan-form sensor till
mellan-form | ej. 1/0 kort JS9.
signal b. Justera mellan-form sensor till

3mm mellan form och sensor.

c. Stang av mellan-form
funktion pa system
instillningssidan.

d. Sensor trasig, byt ut sensor.

Grip fel 1. Grip- fel. 1a. Kan ej gripa tag | ingot eller
detalj. Justera rorelsen och

Gp-S1 sensor ska ej vara tiden.

markerad med g6t i tingen
- . b. Justera grip- sensor pa
Larm text pa display: cylinder.
”Grip 1 fail”
P c. Kabel eller grip sensor trasig.

Byt ut.

Vakuum fel 1. Vakuum fel. 1a. Kan ej suga fast detaljen.
Justera rorelsen och tiden.

b. Kontrollera slangar och
sugfotter efter skador.

c. Kontrollera om kablar eller
vakuumenhet ar trasig.

Upp Tid ute 1. Arm inte uppe. 1a. Kontrollera tryckluft.

2. Arm ej helt uppe. b. Kontrollera om ventil och I/O
kort fungerar.

2a. Upp sensor fran, arm uppe. Byt
sensor /kontrollera kabel.

b. 1/0 kort trasigt.
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Sviéng tid ute

1. Ingen svangrorelse.

2. Svangrorelse fardig.

1a. Kontrollera tryckluft.

b. Kontrollera om ventil och 1/0
kort fungerar.

2 a. Justera sensor position pa
cylinder. Kontrollera Swin
eller SwOt signal pa
manuellsida.

b. Sensor fungerar ej. Kontrollera
kabel eller sensor. Byt ut
sensor och kabel.

ute

Program tid | Cykeltidsfel.

1a. Automatikprogram kontrollerar
cykeltid om inte
tidsinstallningen “Cycle
Time”. ar satt pa “0”
painstéllningssidan.

b. Kontrollera om nagon rorelse
tar for lang tid/ eller 6ka
instéllning for cykeltiden pa
instillningssidan.

Prod. raknare [ Fel Produktraknare.

1. Productrdknare uppnadd.
Oppna skyddsgrind for att

nollstalla rakneverket / @ndra
produktraknare.

Ovrigt

Ovriga fel.

1. Kontrollera alla instéllningar.

2. PC kort trasigt. Byt kretskort.
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7 Anslutningar

typ Forklaring
1 Strom 230 Volt AC via medfoljande natkabel
2 Luft Via tryckluft slang

3 Signaler Via EURO-map 32 kontakten

Notera:

Nar robot ar avstangd eller om robot ar pa och reset ar tryckt gar formsprutan om
robot ar uppe, om robot inte ar uppe ar formstangning blockerad av
sakerhetsbrytaren.
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Natdel (bakom 1/O-kort)

MW

25W Dual Output Switching Power Supply

P D-25 series

MEAN WELL
B Mechanical Specification Unit:mm
107
6.35 94 |
& s
W 4-3.5Dia
- e)\ Mounting Holes
2
3
X MIE
>
5| 3 :'g:ﬁ HIE
2% CcN2
o
R ®
&
o To Chassis Grounding
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i
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AC Input Connector (CN1) : Molex 41791-03 or equivalent

DC Output Connector (CN2) : Molex 41791-04 or equivalent

BA Plastservice AB Agatan 3

334 32 Anderstorp

PinNo. | Assignment | Mating Housing Terminal Pin No. g Mating Housing Terminal
1 AC/L 1 Vi
2 No Pin “Mde)f 2339 Molex 2f73 23 CoM o!ydg:ms 21_39 :M‘q 24‘78
3 ACIN ki i 4 V2
W Block Diagram fosc : 100KHz
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i FILTER & e . & - o CoM
FILTER ING FILTER l
l PWM
CONTROL | | >|./ # L | DETECTION | |
FG ¥ CIRCUIT
B Output Derating Hl Static Characteristics (A)
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